
Mono composant de décor pour ABS et ABS/PC.
Bonne tenue chimique.
Bonne résistance à l’alcool.
Bonne dureté.
Aspect satiné.
Gravable laser

GAMME VERNIPLAST version A

Dénomination du produit : FV 540
Support préconisé : ABS – ABS/PC – PMMA - PC

Densité (ISO 2811) : 0.93 +/- 0.02
Extrait sec (ISO 3251) : 20.5 +/- 1 %
Viscosité (Coupe ISO 5): 41 +/- 4s
Taux de COV : 739 g/l

RAL – Colorants – Métallisés - Nacres.
Satiné - Mat

Dégraisser avec du D 4196

Epaisseur préconisée : 10 à 15  µm
Hygrométrie préconisée : 30 à 70 %

Pistolet pneumatique gravitaire type Devilbiss, 
diamètre buse 0.85 mm, jet large, pression de l’air: 3 
bars. Maintenir la préparation sous agitation au cours 
de l’application.

Le séchage doit s’effectuer dans un espace hors 
poussière, à température et hygrométrie contrôlées.
Temps de séchage :
Dessolvatation à 20 °C : 5 à 10 minutes.
Etuvage à 60 °C :30 minutes.
Séchage à cœur : 24 heures.
Recouvrable après 5 minutes à 60 °C

Le stockage et la manutention des produits solvantés 
doivent être réalisés conformément aux 
réglementations en vigueur.

Température de stockage : de 5°C à 35°C
Validité des produits : 1 an à compter de leur date de 
fabrication dans les emballages d’origines pleins et 
fermés.

La base doit être agitée parfaitement avant l’emploi.
Mélanger parfaitement la préparation, sous agitation 
mécanique, à vitesse moyenne. Filtrer la préparation 
avant l’application.

Viscosité du mélange prêt à l’emploi CF4 : 13 +/- 1s à
20 °C
Taux de COV de la préparation : 807 g/l (100% D400)
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Mélange en poidsPMMA - PCBase = 100 en poids

La classification de cette préparation a été exécutée 
conformément aux directives en vigueur. Les dernières 
fiches de données sécurité de nos produits sont 
consultables sur notre site 

www.map-deco.com


